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WASSERAUFBEREITUNG FÜR INDUSTRIE, 
GEWERBE UND HAUSHALT
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ÜBER UNS
Die Rebecca Filter GmbH wurde 2007 
von Rebecca Chopra & Nadine Kling 
gegründet.

Als Vertrieb & Hersteller von Produkten & Anlagen 
zur Wasseraufbereitung beliefern wir weltweit 
Kunden aus den Branchen Industrie, Gewerbe, 
Gastronomie & Haushalt.

Über die Jahre ist das Unternehmen stetig gewach-
sen und damit auch das Lieferprogramm.

Neben dem Vertrieb von Produkten namhafter 
Hersteller, produzieren wir selbst  Premium-Aktiv-
kohleblöcke in unterschiedlichsten Ausführungen & 
fertigen in unserem Firmensitz in Mannheim Systeme 
wie Enthärtungsanlagen, Enteisenungsanlagen und
vieles mehr.

Wir sind stolzer Exklusivpartner für die Region 
DACH (Deutschland, Österreich, Schweiz) der in 
Deutschland produzierten Filtermedien der Firma 
Watch GmbH sowie der Filtergehäuse & Filter-
kerzen des italienischen Herstellers W.F. s.r.l. 

2021 haben wir zusätzlich mit der Lancierung  
unserer Marke StSafe® begonnen, die ver-
schiedenste Wasserfilter für die Bereiche Haushalt, 
Boot & Camping bietet. 

Wir möchten auch in Zukunft so viele Menschen wie 
möglich von unseren Lösungen begeistern und Ihnen 
& Ihren Projekten langfristig und nachhaltig zur Seite 
stehen. 

Wasseraufbereitung 
für Industrie,

Gewerbe und
Haushalt
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UNSER 
SERVICE

Qualitativ hochwertige Produkte

Kurze Lieferzeiten

Geringe Lieferkosten 
(viele Produkte werden In-House produziert)

Individuelle Beratung

Maßgeschneiderte Lösungen

Erfahrenes & bestens geschultes Team

Installation und Wartung von Wasser-
aufbereitungsanlagen

Schulungen und Schulungsmaterialien

Umfassender Kundendienst

Wir lieben was wir tun
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FÜR EINE 
NACHHALTIGE

ZUKUNFT
Wasseraufbereitung

spielt eine entscheidende
Rolle

Die Wasseraufbereitung spielt eine entscheidende Rolle bei der 
Förderung der Umwelt. 
Es ist unbestreitbar, dass Wasser eine der wertvollsten Ressourcen 
auf unserem Planeten ist, und es ist von entscheidender Bedeutung, 
dass wir verantwortungsvoll mit diesem wichtigen Gut umgehen.

Wir als Rebecca Filter® verstehen es als Teil unserer Aufgabe zur 
Erhaltung der Umwelt und der Schonung der Ressourcen 
beizutragen.

Daher legen wir bei der Auswahl unserer Produkte großen Wert auf 
Nachhaltigkeit. 

Wir bevorzugen Produkte, die aus umweltfreundlichen und nach-
haltigen Materialien hergestellt werden und die den ökologischen 
Fußabdruck minimieren. 

Auch bei der Verpackung unserer Produkte setzen wir auf Nach-
haltigkeit und vermeiden hier, was unnötig ist. Wir verstehen Nach-
haltigkeit als einen fortlaufenden Prozess und sind bestrebt diesen 
kontinuierlich zu verbessern.

Wir sind davon überzeugt, dass jeder Einzelne dazu beitra-
gen kann, die Umwelt und unsere Ressourcen zu schützen!



TOP MARKEN



UNSER
SORTIMENT
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KALKSCHUTZ

Filtersorb SP3

Filtersorb CT

Zur Behandlung der Karbonathärte

Zur Behandlung der Gesamthärte

Activsorb AG 

Activesorb CX

Catalytic Carbon

Trappsorb

Ferrolox

Ferrolox X

Titansorb 

Zur Entfernung von Chlor, Chloraminen, 
Trihalogenmetanen

ADSORPTION

FILTERMEDIEN

Zur Entfernung von Bakterien, Chlor, 
Chloraminen, Trihalogenmetanen

Zur Entfernung von Chlor, Spuren von Schwermetallen, 
Schwefelwasserstoff, schlechtem Geruch & Geschmack 

Zur Remineralisierung von Wasser, 
pH Einstellung

Zur Entfernung von Phosphat & Arsen

Zur Entfernung von Schwermetallen,
Phosphat & Arsen

Zur Entfernung von Arsen

FILTRATION

Crystolite 

Katalyst Light 

Zeosorb

Zur Entfernung von Schwebstoffen, 
Trübungen, TSS, SDI

Zur Entfernung von Eisen & Mangan und 
Schwefelwasserstoff

Zur Entfernung von Schwebstoffen im Trinkwasser, 
Schwimmbadwasser & Abwasser

FILTERMEDIEN
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Flüssige Dosierchemikalien
Instant Dosierchemikalien
Schwimmbadchemikalien

DOSIERCHEMIKALIEN IONENAUSTAUSCHERHARZE

Für Trinkwasser & Lebensmittelindustrie
Selektivkharze / Inertharze
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Enthärtunganlagen
Entkarbonisierungsanlagen
Mischbettanlagen
Selektive Nitratentfernung

KALKSCHUTZANLAGEN

ANLAGEN

IONENAUSTAUSCHER FILTERANLAGEN

Enteisenung / Entmanganung 
Schwebstoffentfernung
Arsenentfernung
Aktivkohlefi lter zur Entfernung von Organik & Chlor

Kalkschutzanlagen
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Filtergehäuse Pentek

Filtergehäuse W.F.

Filterkerzen
Rebecca Filter

Filterkerzen Pentek 

Filterkerzen W.F.

StSafe

FILTERGEHÄUSE & FILTEREINSÄTZE

Standardgehäuse
Heißwassergehäuse
Big Blue Gehäuse
Bag Vessel Gehäuse

Standardgehäuse 
Heißwassergehäuse
Jumbo Gehäuse
Edelstahlgehäuse

Premium-Aktivkohleblöcke (verschiedene Ausführungen)
Enteisenungsfi lter
Kalkschutzfi lter

Sedimentfi lter
Tiefenfi ltration
Aktivkohlefi lter

Sedimentfi lter
Tiefenfi ltration
Aktivkohlefi lter

Haushalts-Filter
Marine-Filter
Caravan-Filter



LIEFERPRO
G

RA
M

M
0011

Dosieranlagen 

Drucktanks

Steuerventile

Membrane

Druckrohre

Montagezubehör

SONSTIGE ANLAGENKOMPONENTEN

Herstellerliste auf Anfrage



DAS TEAM
Rebecca Chopra

Geschäftsführung
Nadine Kling
Geschäftsführung

Heike Kaiser 
Assistenz der Geschäftsführung 

Marco Lorenz
Technischer Support

Mira Bosnjak
Verkauf

Siba Grein
Auftragsbearbeitung

Andrea Nutto-Friedel	
Lagerverwaltung



Rebecca Filter® GmbH
Fahrlachstraße 14
D-68165 Mannheim

Tel:  +49 (0) 621 / 87951-70
Fax: +49 (0) 621 / 87951-77

E-Mail: info(at)rebeccafilter.com
Homepage: www.rebeccafilter.com

FILTER


